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Fasteners — Thread undercuts for external metric I1SO
threads

1 Scope and field of application

This International Standard lays down the form and dimensions of thread undercuts for bolts, screws and similar externally threaded
products, recommended for use in those cases where an undercut is needed for threaded components such as plugs, unless other-

wise specified in the appropriate product standard.
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Dimensions
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Table
Dimensions in millimetres
Pitch of thread dg g12 &

P h12 (h13) 1 min. max. (= 3P) =
0,25 d-04 0,4 0,75 0,12
0,3 d-05 0,5 0,9 0,16
0,35 d-0,6 0.6 1,05 0,16
04 d-07 0,6 1,2 0,2
0,45 d-07 0,7 1,35 0,2
0,5 d-08 0,8 1,6 0,2
0,6 d-1 0,9 1,8 0,4
0,7 d-1,1 1.1 2,1 0,4
0,75 d-12 1,2 2,25 0,4
0,8 d-13 1.3 2,4 0,4
1 d-1,6 1,6 3 0,6
1,25 d-2 2 3,75 0,6
1,5 d-23 25 4,5 08
1,75 d-26 3 5,25 1
2 d-3 3,4 6 1
2,5 d-38 4,4 7,5 1,2
3 d-44 52 9 1,6
35 d-5 6,2 10,6 1,6
4 d-5,7 7 12 2
4,5 d-64 8 13,5 2,5
5 d-7 9 15 25
55 d-77 1 17,5 3,2
6 d-83 1" 18 3,2

1}
2)

h12 up to and including 3 mm thread diameter.

g1 min. based on a minimum transition angle of 30°.



